GEOMETRIE VON ALUMINIUMPROFILEN

Um Ihnen die Orientierung zu erleichtern, haben wir, wo es sinnvoll ist, die Geometrie des jeweils kompatiblen Aluprofiles angegeben. Zusatzlich finden Sie in der Tabelle Detailmafe und Toleranzen der wichtigsten Profilformen.

Q I PROFILE B

Eckradius Gewinde Kerndurch-  Nuttiefe T A2 [mm] Toleranz Rastermaf [mm] Toleranz A2[mm] Nuttiefe T Kerndurch- Gewinde Eckradius
[mm] messer [mm] [mm] [mm] messer [mm] [mm]
20
2.0 M5 D 4.3 6.35 1.8 5 6 1.5 5.5 @55 Sé6 1.15
(max. Mé) 0.1 £0.15 0.1 . . +0.2
(drill max. 0 6) 23 015 [34] £33 D 015 ,‘,’3 -0 M
20x 20 20 x 40 40 x 40
3.0 Ms 05.0 9.75 30 | 6.2 30 8 2.2 9.0 073 S8 2.0
(max. M) +0.2 +0.2 +0.00 0.3 0 w2 +0.3 +0-2
-0.0 -0.0 -0.25 N 0. * N -0.1
(drillmax. @ 8) o0 E:3 E:3 o0 M8
30x30 30x60 60 x 60
40
4.0 s7 068 1225 | 45 | 8 D e [ B 12.5 0 10.0 s12 3.0
+0.0 +0.3 +0.3 04 - +0. +0.4 £0.15
£0.2 120: +1.0
X: 1.0 V] S U B Rl £ e3 16016 | 00 M12
[max. M12) fi max. 40x 40 40 x 80 80 x 80
45
45:£0.3 10 6.0 *12.5 ?10.0 S12 3.0
90:+0.4 +0.4 145 +0.15
E:] { : : } ;igi?g -0.0 ltgircohfhes M12 90x 90: 5.0
45 x 45 45x90 90 x 90 360:415 tiefe Nut] (rmax. M16)
5.0 M10 ?8.5 15.5 5.3 10 50 10 6.0 12.5 ?10.0 S12 3.0
(max. M16) +0.1 +0.3 +0.3 +0.4 03 03 +0.4 +0.15
-0.2 -0.0 -0.0 N 0. * N
(drill max. @ 16) 00 E:] E::j 0.0 M12
50 x 50 50 x 100 100 x 100
60
6.0 M12 ?10.2 18.3 6.6 12 10 6.0 13.0 ?10.0 S12 3.0
(max. M20) +0.0 +0.3 +0.3 +0.4 03 03 +0.4 £0.15
-0.2 -0.0 -0.0 _ 0. = . X 90: 5.
[ drill max. @ 20) o0 E:] E:] o0 M12 x50
60 x 60 60x 120 120 x 120 60x90: 0 15.0 60 x 90: M16

*schweres Profil, flache Nut

Fir weitere Informationen und Beratung zur Kompatibilitat [hres Aluminiumprofils wenden Sie sich bitte gerne an unser Verkaufsteam.



