GEOMETRIE VON ALUMINIUMPROFILEN

Um Ihnen die Orientierung zu erleichtern, haben wir, wo es sinnvoll ist, die Geometrie des jeweils kompatiblen Aluprofiles angegeben. Zusatzlich finden Sie in der Tabelle Detailmafie und Toleranzen der wichtigsten Profilformen.
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*schweres Profil, flache Nut

Fiir weitere Informationen und Beratung zur Kompatibilitat lhres Aluminiumprofils wenden Sie sich bitte gerne an unser Verkaufsteam.
Es bleibt dabei: FATH wird auch weiterhin kein eigenes Profilsystem anbieten.





